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Estacao de Trabalho 01
10072 - Usinagem das Folhas Furacdo @5mm

Estacdo de frabalho responsdvel pela
usinogerm de rqsi;n [ furﬂ%n de S5mim
ros perfis de portas e janelas de correr,
Aplicdvel aos perfis 51 044,

3U 057, MG25-500, MG25-505, 5I-2539,
2609, B3-591, B5-731 & simikares,
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SU-057

Entrada do Perfil:
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SU-05T
& similares
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EEtEI%EI-D de Trabalho 02

5N - Fecho Concha (1 2501198
Estacdo de trabalho responsavel pela ﬁ -
usinagem do encaixe do fecho concha PR LT 7
nos perfis de janela 5U 03%, 5U 044, 5U 055, ; /2301180
sl 2535, 5l 2527 MG25-500, MG25-783, MG25-784 !-“ /!
& similares. Possul bara de 1m e limitador fixo, A 250002 50

Para uwsinar os perfis bitubulares, & necessario
refirar o apoio do perfil (230107C) desparafusando L 2E0107F
o ping (2501150). .

Fara uma melhor adequacao do perfil dentro da
estacao de trabalho, é disponibilizado o ajuste e
através do Manipulo, como uma pequena maorsa.

.
\ Q]H 2501070
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51-2527 SE2535 s0-03%  SU-044 SU-055 h2501070
: b L

MG25-500  MO25-TEZ  MGI5-T84
Entrada do Perfil:

Encaixe do Acewsornio

Detalhe Usinagem
3U-055

120

Perspectiva Perfil
SL-055

UIT.
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Estacao de Trabalho 03
1003 - Usinagem das Falhas Furacds &10mm

Estogdo de frabalho responsdavel pela
usfm_::%em ce furacdo de @10mm dos
perfis SU 044, S0 087 WAG2E-000, MGE25-505,
SIZ2E27. B-253% e similares,
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Perspactiva Perfil o
E' -
E |
e ¢ Janela _

Parafuso
Solto

h1

2@,

/
Fazer o rasgo
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Estacao de Trabalho 03
1003 - Usinagem das Falhas Furacds &10mm

Estogdo de frabalho responsdavel pela
usfm_::%em ce furacdo de @10mm dos
perfis SU 044, S0 087 WAG2E-000, MGE25-505,
SIZ2E27. B-253% e similares,
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Estacao de Trabalho 04
2204F - Montagem Conjunto 8x26 BASICA (Usinando batente mavel)

Estacdo de frabalho responsdvel pelo
usinagem de desabe do batente movel.
Aplicavel aos perfis:

4

Sl B5-661
i)
w425

Detalhse Usinagem
BS-441 ATENCAON

Posiclonar o Limitador desta
farma e antes da usinagem

conferir se os parafusos estdo
bam presos, para evitara

auelva das pacas

Perspectiva Perfil

UI ﬁ BE-46 1

Aluminio Foro Alegre Lide.




Estacao de Trabalho 04
2204F - Montagem Conjunto 8x26 BASICA (Usinando batente mavel)

Estacdo de frobalho responsavel pela o
usinogem de desabe para encaixe do acessorid

da lingueta 8x26.
Aplicavel aos perfis:

HAHT

MG25-783 ¢ pss 51-2581

2904048

Posiciarar o Limitador desta
forma e anles da usinagem
conferir se as paraflsos esfdo
ham presos, para ewitar a
quelbya das pecas.

Entrada do Perfil:

= O J Detalhe Usinagem
SU-044

Detalhse Usinagern
SU-044

Aluminio Foro Alegre Lide.



Resumeo de Usinagem dos Marcos Laterais

Os marcos laterals da linha 25 possuem uma variedade de usinagens, incluindo desabes
& furacdes com regulagem de medida. Este resumo redne fodos estas regulagens &
facilita o momento de configurar cada conjunto:

EstocSo 05 - 1220
Furccdo do Marco
Lataral

Cimensdes Pretas

14 Usinagem:

2 LI snacem; 34 Usinagem:
Estacto 06 - 1198 :“-’“’. aols- 1198
Furac@o do Marco resabe das abas
Loteral Externas

Somente desabe LAMEnsoes AU

MG25-797
Marcos Laterais 2 Planos | 41
|
MG25-003
4 ) I |
l ‘

*B5-503 / 5U-003
MG25-007 / 5U-007
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MG25-004 / 5U-004
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B5-666 MG25-228 7 5U-260
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Aluminio Foro Alegre Lide.




12 Wsinagem:  Estogdo 05 - 1220
Furacos do Marco
Lataral
DimensSes Preios

37 LIsinaciem
Estocdio 08 - 1198
25 Usinagem: Desabe das abas
Estacoo 04 - 1198 Extarnas
Furagdo do Marco Dirmensbes Azuis

Lateral
Lomente desabe

Marcos Laterais 3 Planos

| I [ I
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MGZ5-230/5U-230

“Aluminic Porto Alegre Lida



17 Usinagern;  Estagdo 05- 1220
Furacdo do Marco

Laterdal 2* Usinagem

Dimensbes Prefas Estacdo 0& - 1198
Desabe das abas
Externas

" - - - & -1
Dimensdes Azul

Marcos Laterais 4 Planos

l—l_—ls 11 [] T
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|-2577 MG25-123 /5U-123 j
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Estacao de Trabalho 05

1220 - Furacdo Marco 2 Planos (Supremal

Estagdo de frabalho responsdvel pela /120208C
usinagem de Furagdo dos Marcos Laterais 2 Flanocs, / S 1 Z2010A
Aplicavel cos perfis; SU-007, SU-003, BS-753, MG25-003,
B5-503, MG25-791.

SL-007 l I- BS-753 l I- WG25-007 l
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“Aluminie Porio Alegre Lida

Entrada do Perfil: cﬁ‘?ﬁ
1230104
il
sU-007 SL-003
Datalhe Usinagem
MG25-003
| 1220104 1220104 |
i [m
T IOM] [ I
MG25-003 B5-753
| 1220104 1220104 Perspectiva Perfil
hACS25-003
MG25-701




“Alurninio Porto Alegre Lida.

05

Detalhe Usinagem
B5-50%

Estacao de Trabalho
1220 - Furacao Marco 3 Planos (Suprema)
Estacdo de frabalho responsavel pela
usinagem de Furagdo dos Marcos Laterais 3 Planos.
Aplicavel aos perfis: .
| | "
| SL‘EL ] L MG25-012 ]
I N {
| B5-510 | B5-513
| t) | I
L MG25-792 ] | 5U-012 ]
L1} (Y] il ()]
| B5-509 || SU-013 ]
(!
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Entrada do Perfil:
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I El”__ [ 11 -
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SU-007 SU-003
1220104 | | 1220104
Bl a S Gee1S &
Q ] - @ [
MG25-003 B5-753
1220104 |
. El___ il
@)
MG25-791 B3-503

Perspectiva Perfil
PAGZ5-003




Estacao de Trabalho 05
1 220 - Furacdo Marco 4 Planos (Suprema)

Estacdo de frabalho responsavel pela
usinagem de Furacdo dos Marcos Laterais 4 Planos,
Aplicavel aos perfis: SU-123 & similares .

I
L1 ] ses ™ ° |

OBS: PARA USINAGEMDO 4
PLANO:USINAR NORMALMENTE COM
05 3 PUNCOES E REPOSICIONAR O
PERFIL NOVAMENTE PARA FAZER A 4°
FURACAC

03 ﬁ?‘ Jﬁa’“‘@f

Cetalhe Usinagerm
SU-123

Perspectiva Perfil
SU-123

" Aluminio Porio Alegra Lida




Esta estacdo de trabalho conta com alguns gjustes de usinagem para
montagem dos frilhos conforme sua necessidade.
MG25.010 / 5U-010 55511 512569 |

e ] T A,

Fara usinar conforme as medidas de montagem a cima foi desenvalvido um limitador
que possibilita a configuracdo das medidas da sequinte forma;

o T D = - R ]

T2Z2010A

i = 1y
Mn—

il

Localizado na Bartg-gfenor
do conjunto

Lirmmitcdaor

O guia de medidas esta
localizado na base da
mMaguing para ajustar o
medida basta apenas
puxar o imitador =
posiciond-lo na medida
dessjada.

Estas medidas sao divididas em 4 estagios:

Fosicdo 4; Limitadaor de Fundao
LUsinagem de 2¥mm

Posicao 2: Limitador de Fundo
Usinager da 19,50rmm

Posicao 3; Limitador de Fundo
Usinagem de 22 50rmm

Posicdo 1) Umitador de Fundo
Usinagem de 13, 50mm

UlTA

" Aluminéo Porto Alagre Lida




Estacdo de Trabalho 06
1128 - MULTI 25 - Desabe do Marco Lateral Aba Externa & Inferna (ECOZ.5 07M)
Estacdo de trabalho responsavel pela 1198024 1198054
usinagem de Desabe da Abertura Maxima $0°.
Aplicavel aos perfis: SU-081, 5U-200, SU-090 e similares
1198014
" -I: ea | | 1 119804
cLl-081 SU-200 LU-090 Q4130
Entrada do Perfil: 110406
110407
s @
1104744
[+] o [} Q
= @ @ - 1104148
0 e O O - 00
1o 48 ™
SU-0BT
— l|||llr—ﬁt
Detalhe Usinogem —15 L
T =021
&
— CHE
- C
=] @ =]
0 = 0|0 Perspectiva Perfil
Tohm SU-0E1

-'-'-'-_ uminio Forio Alegre Lida.



Estacdo de Trabalho 06
1198 - MULTI 25 - Desabe do Marco Lateral Aba Externa e Interma (ECO2.5 D7 M)

Estacdo de trabalho responsavel pela
vsinagem de Desabe das abos aexternas do Marco Lateral.

Aplicavel aos perfis: SU-003, 5U-007, 5U-014, 510-123, 5U-013
e similares.

| 1198014
I 5U0-003 I I SLI-007 J Pl

119804
{ |\ l| _ I 04130
sU-014 (1 11 U193
L) 11] e
L 5013 1
110407
Entrada do Perhl:
1 104144
=L . == 11047140
a @ = n:_ E Cetalhe Usinagem
L SU-003
(9]
e S

Perspectiva Perfil

L17.90| 3U-003

SU-003 E %
_———
]

SU-013
Esfa usinagem confa com
Ajuste de medidas que sdo
Feitas atraves destes dos
parafusos:
*Parafuso Apertado: 2.90mm
U014

* Paraftso Softo: 17.90mm

" Aluminio Porto Alegre Ltda



Estacao de Trabalho 06
1198 - MULTI 25 - Desabe do Marco Lateral Aba Externa e Interna (ECO2.5 07M)

Estacdo de trabalho responsavel pela
usinagem de Desobe das abas internas do Marco Lateral. 1198024
Aplicavel aos perfis: SU-003, 5U-014, 5U-013 e similares.

I (1] |“ “l
I. SU-003 I SU-01%

110404

Cretalhe Usinogem
SU-003

G800 1720

u —

- Perspectiva
o @ Iz Sl-003

- O Retnover Apoin

=T e
sl-014

UlTA

“Aluminio Porto Alegre Ltda
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Estacao de Trabalho 07
0904 - Dreno de saida de Agua
ATENCAQ: Para realizacho desta usinagem, deverd ser regulade o curso da magquina.

para que a distdncia entre &
] pung-ﬁt} & o bz seja
& 3m,

D ouno deve ser regulado j- :I

erfre

Estocdo de frabalho responsavel pela
usinagem do drenc de saida de agua
nos perfis MG25-002, MG25-122, 512523,
SU-002, 5U-2480 & similares, Esta feramenta
tfrabalha em vma altura diferente das
demais, porfanto, o regulagem de curso
deverd ser realirada antes da usinagem.
Cetalhes ser@o dados mais adiante.

Al qp g pl

MG25-002 RIS MG25-122

g p| 1 rl

e B oB g

512523 U002 SU-280

Entrada do Perfil:
— r- =
e c -

MG25-002 MGE122 5-2523

- —
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[ = el




Estacao de Trabalho 08
151% - Desabe dos Perfis Sem Baguele

Estacdo de Trabalho responsavel pela usinagem
de desabe do sem baguete noas perfis SU-091,
5U-239, 512535, 51-2539, MG25-788, MG25-78% &
similares,

JRAVESSA MENOR
Lsinogem de 47,5mm

Atendgao:

Desabar primeing o5 perfis bitubolares na estacio 12 1548014 151%0%
£ 3 -
E ] 151204 L~ 1519054
§h2535  MG25-789 512419 1519128 AN
5U-239 SU-0%1 1515124
#4530 I A a7 |
==t—=——-=
Travessa Travessa Travessa !
Maior Central Menaor
Trocar posica
de Limitadaor
para alterar a
medida da
usinagem

tontagem

TRAVESSA MAIOR

Usinagem de $4.4mm Usinagem de 50mm

Entrada do Perfil:
= = =
0, 5 O
| e N

51-2535

0,70
El

= =
[1_ ] (1, | S r
| w8 | ] il-'] sob demanda. 4

L=Rlaral

5L-239 51-2539 MG25-789 B5-77%

UlTA
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Estacao de Trabalho 09
024 - Usinagem das Folhas e Desabe da Cunha

Estacdo de frabalho responsavel pela:

- Usinagem de rasgo das folhas. Aplicavel
aos perfis SU-055, 5U-057, 51-2532, 51-2535,
MG25-783 e similares.

- Usinagem de desabe da cunha, O perfil
deve estar cortado a 45 °, E necessario
retirar o Apcio do Perfil [102407) para
encaixar o perfil. Aplicavel aos perfis

SU-081 e SU-200.

102407
Apoio do Perfil

SI-2532  SE2535 MG25-783

E J Puxador
SU-081  SU-200 510055 SU-057 Perspactiva Perfil
SU-200
Entrada do Perfil:
| IR
|
© -
Perspactiva Perfil
O L...I 511039
T
aki332 512535 MG25-783

Encaixe do Guia

) Aluminio Poro Alegre Lida.




Cuidados com o Estampo

Para garantir  sua seguranca, a durabilidade e o perfeito
funcionamento do seu estampo, alguns procedimentos
devem ser seguidos e alguns cuidados devem ser mantidos .

- As colunas devem ser lubrificados de 3 a 5 vezes por dia de
trabalho, para garantir um deslize leve e sem atrito das
mesmas ;

- O operador deve manter as maos afastadas do raio de acao
dos pungoes e das areas moveis de estampagem, para evitar
mutilagoes e acidentes de trabalho.

[SEGURANCA]

USO OBRIGATORIO DE:
OCULOS
DE %
SEGURANCGA
CUIDADO ‘
COM AS MAOS

“Alumninio Porio Alegre Lida.




